Ozyegin Universitesi Sanayi
Dénusum Merkezi (OzUBEX)
urun montaji surecini daha
verimli ve hatasiz hale
getirmek icin FlowMio Montaj
Hatti CozUmu'nu kullanmaya
karar verdi. FlowMio Montaj
Hatti'nda Filling Station, Work
Station 1, Work Station 2,
Work Station 3 ve Work
Station 4 olarak 5 farkli
istasyon bulunmaktadir.

FlowMio uygulamasi ile
birlikte tum bu istasyonlarda
operatore bagimli montaj
adimlar, kullanici dostu
ekranlar uzerinden isletilip
takip edilebilecek dijital bir
¢ozume kavustu.

FlowMio Montaj
Hatti YOnetim
Akisina Goz Atin!

Fabrikalarinizin verimliligini
arttirmak ve hataoranlarini'en
aza indirmek icin tasarlanan
yenilikci biefcoziih sunuyoruz.
Montaj istasyonlarinizi
dijitallestirerek, operator
performansini optimize edin ve
uretim sureclerinizi daha akilli
hale getirin ve ister web tabanli
isterseniz mobil cihazlarinizdan
takip edin. FlowMio ile
tanismakiicin QR Kodu
okutmaniz-yeterli.

Bize Ulasin

flowmio.com

(506) 632 96 13

info@flowmio.com

Beyaz Esya ve
Otomotiv
Montaj Hatti
Cozumleri



Montaj Hath
Yonetim Akisi

Filling Station

Operatdr, montajlanacak parcalari
Filling Station'da ilgili kutulara
barkodlarini okutarak yerlestirir.
Sistem, okutulan parcgalari envanter
olarak kaydeder ve montaj
istasyonlarinda kullanilacak olan
parcalarin dogrulugunu kontrol
eder. .
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ilk montaj istasyonu olan WS1'de
operator, onundeki ekrandan is
emrini secer ve ilgili adimlarn takip
eder. Dijital SOP g&sterimleriyle
rehberlik edilen operatér,
kutulardan parcalari alir ve
barkodlarini okutarak dogrulugunu
kontrol eder. Vidalama adiminda,
tork sikici kullanilir ve tork sikicidan
gelen sinyal dogrulandiginda islem
devam eder.
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WS1'de tamamlanan montaj islemi
otomatik olarak WS2'ye gecer.
Burada da ayni sekilde operator, is
emrini takip eder ve montaj
islemini gerceklestirir.
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wS3

WS2'de basarili bir sekilde
tamamlanan montaj islemi, WS3'e
otomatik olarak geger. Operator,
test adimlarini takip eder ve test
sonuglarina gore islem devam eder
veya hata durumunda parcayi
hurdaya ayirir.

WS3'te basariyla tamamlanan test
islemlerinden sonra, WS4'te
analizor etiketlenip paketlenir ve
proses tamamlanir.

Iceriklerimizi
Takip Edin!




